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4 dents - pas de coupe au centre - fraise 2 tailles (flanc 
et extrémité) 

Utilisation dans aciers à faible teneur en carbone et 
métaux non ferreux 

�

Performance matière  

Acier 
< 1100 N/mm² 

Acier 
< 1700 N/mm² 

Acier  
< 2100 N/mm² 

Inox 
martensitique  

< 220 HB 

Inox 
austenitique 

< 220 HB  

Acier 
réfractaire 
< 320 HB 

* * *  * * * *  * * * *  * * *  * * * *  * * * *  

Alliage de 
titane 

< 1000 N/mm² 

Fonte grise 
lamellaire 
< 210 HB  

Fonte grise 
< 220 HB  

Aluminium et 
ses alliages 

Cuivres et ses 
alliages  

Matériaux 
composites  

* * * *  * * * *  * * * *  * *  * *  * * *  

Utilisation : usinage vitesse conventionnelle. 

 Lubrification : avec ou sans. 

Conditionnement : à l'unité. 


